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Профессиональный гравировальный станок с возможностью трехмерной обработки EGX-400.
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EGX PRO – серия мощных гравировальных машин, с размерами стола и скоростью профессиональных гравировальных машин, но с доступной ценой. Оснащенный шпинделем мощностью 72 Ватт и частотой вращения до 30'000 об/мин, станок EGX-400 применяются для гравировки штампов, клише, именных табличек, бирок, медальонов, 3D надписей, приборных панелей и т.д. 
■ Доступная цена 
■ Цифровые высокоточные бесщеточные серводвигатели переменного тока по всем осям 
■ Шпиндель 30,000 об/мин с повышенным крутящим моментом и уменьшенной вибрацией 
■ 2D и 3D гравировка 
■ Автоматическое определение поверхности 
■ Буфер данных для повторной гравировки 2 Мб 
■ Интерфейс ввода-вывода 
■ Программное обеспечение в комплекте 

Основные области применения гравировальной техники от фирмы ROLAND  /Япония/

	приборо- и машиностроение Формы для литья, технические прокладки, штампы и прессформы, приборные доски, панели управления, маркировка, быстрое создание прототипов, проектирование и изготовление игрушек, пуговиц, прототипов сосудов для жидкостей.

	радиоэлектроника  Сверление отверстий, гравировка проводящих дорожек на радиоэлектронных платах

	полиграфия Штампы для блинтового, конгревного тиснения и тиснения фольгой, гравирование текстов Брайля

	производство рекламы Изготовление указателей, вывесок, объемных букв, фирменных именных табличек, бэйджей. Изготовление сувенирной продукции. Пресс-формы для изготовления шевронов, лейблов. Трафареты.

	тароупаковочное производство Модели и формы для производства пластиковых упаковок, шаблоны, трафареты, лекала, клише для тиснения

	обувная промышленность Изготовление форм для литья, шаблонов, лекал

	ювелирное дело Изготовление восковых моделей, форм для металлического литья, часовые детали, медали, броши, инкрустации и т. д.

	образование Обучение навыкам фрезерования, программированию, преобразованию двухмерных объектов в трехмерные.

	мебельное и  деревообрабатывающее производство Изготовление элементов мебели с декоративной резьбой; латунных табличек с указанием производителя, имени мастера (эксклюзивная мебель)

	медицина Изготовление зубных коронок, зубных протезов 


Датчик поверхности
Автоматический датчик поверхности определяет "0" по оси Z, когда защитный наконечник касается поверхности материала.

Крепление заготовок
Стол с Т-образными пазами имеет ровную поверхность, и при необходимости может быть легко снят для использования дополнительной оснастки и для обработки больших (по оси Z) заготовок.

Привода
В качестве приводов на станке используются армированные зубчатые ремни и цифровые бесщеточные серводвигатели переменного тока с обратной связи. 

Технология  FFP
В этих станках применяется технология Feed Forward Processing(FFP), которая позволяет предсказывать дальнейшее перемещение инструмента. Сочетание технологии FFP и цифровых серводвигателей позволяет обеспечить высокую скорость на кривых, сохраняя при этом высокую точность.

Гравировка on-line
Контроллер ввода/вывода позволяет подключать последовательно несколько EGX PRO для создания поточной линии гравировки. 

Обрабатываемые материалы
EGX PRO позволяет гравировать широкий спектр материалов, включая пластики, дерево, оргстекло, латунь, магний, алюминий, медь и т.д.
Технические характеристики EGX-400
	Модель
	EGX-400

	Макс. рабочая область
	407 мм (X) x 305 мм (Y) x 42.5 мм (Z)

	Доступная толщина материала
	40 мм

	XYZ двигатели
	Серводвигатель переменного тока (с поддержкой DAC-FFP)

	Скорость подачи
	0.5 мм/с, 1~100 мм/с по осям XY, 0.5 мм/с, 1~50 мм/с по оси Z

	Ускорение
	0.1 G , 0.05 G

	Программное разрешение
	0.01 мм/шаг

	Механическое разрешение
	0.003 мм/шаг по осям XY, 0.0025 мм/шаг по оси Z

	Двигатель шпинделя
	Беcщеточный двигатель постоянного тока 72 Вт

	Скорость вращения
	8’000 – 30’000 об/мин

	Держатель инструмента
	Зажимные цанги

	Точность повторения
	0.05 мм

	Дисплей
	Жидкокристаллический дисплей (с подсветкой)

	Клавиши управления
	MENU, ENTER / PAUSE, SPINDLE, XYZ ORIGIN SET, XYZ Cursor, FAST FEED, COPY, Dial

	Интерфейс
	Parallel (стандарт Centoronics)
Serial (стандарт RS-232C), External connector 1, External connector 2

	Буфер данных
	2 MB

	Энергопитание
	100В, 117В, 230В, 240В ± 10%

	Энергопотребление
	350 ВA

	Габариты
	795 мм (W) x 719 мм (D) x 521 мм (H)

	Вес
	51 кг

	Условия эксплуатации
	Температура: 5° - 40° C         Влажность: от 35 до 80% (без конденсата)

	Комплектация
	Панель управления, кабель панели управления, сетевой кабель, насадка регулятор глубины, цанга (4.36 мм), струбцины, гаечный ключ (17 мм, 10 мм), шестигранный ключ, шестигранная отвертка, CD-ROM с комплектом программного обеспечения Roland, инструкция пользователя


	Аксессуары для EGX-400 

	Наименование
	Маркировка
	

	Набор цанг 4шт:(3, 4, 5, 6 мм)
	ZC-23
	

	Вакуумный адаптер для EGX-400
	ZAD-600
	


	Программное обеспечение

	В комплект поставки входит мощное программное обеспечением, что позволяет избежать покупки дорогостоящих промышленных программ. Поставляемое программное обеспечение позволяет как экспортировать данные из любых CAD программ IGES, DXF и STL, так и создавать собственные 3-х мерные рельефы. Оно используется для выполнения трехмерного масштабирования импортированных моделей, задания стратегий обработки, а так же автоматического построения и отображения траектории инструмента. Программное обеспечение позволяет визуализировать 3D обработку и оценить машинное время обработки.

	Благодаря открытой архитектуре, EGX – 400 может работать с любыми промышленными CAM системами.

	Пуско- наладка и обучение


